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Beschreibung 
Kiebemasse 

Die Erfindung betrifft eine Kiebemasse fur ein Klebeband, das in der papierherstellenden 
Oder -weiterverarbeitenden Industrie fur den fliegenden Rollenwechsel an z. B. 
Streichmaschinen bzw. Druckmaschinen mit Temperaturbeaufschlagung eingesetzt wird. 

In der papierherstellenden oder -verarbeitenden Industrie sind unterschiedliche 
Klebebander fur den fliegenden Rollenwechsel bekannt. Diese Klebebander zeichnen 
sich vor allem durch einen hohen Tack aus, der benotigt wird, urn ein sicheres Ankleben 
beim Rollenwechsel mit hohen Geschwindigkeiten zu gewahrleisten. 

Des weiteren werden Klebebander mit hoher Scherfestigkeit fur Spliceanwendungen 
eingesetzt, bei der der Splice erhohten Temperaturen ausgesetzt wird, so z. B. in 
Kalandern oder in Druckmaschinen mit Trockeneinheit. 

Werden Klebebander fur den fliegenden Rollenwechsel erhohten Temperaturen 
ausgesetzt, besteht die Gefahr, dafi sich der Splice in der Anwendung offnet, da die 
Kiebemasse unter der hohen Temperatur kohasiv versagt. 

Werden andererseits Klebebander fur Hochtemperatur-Anwendungen beim fliegenden 
Rollenwechsel eingesetzt, besteht die Gefahr, dafi die ablaufende Papierbahn nicht 
genugend Kontakt zum Klebeband bekommt und so ein Versagen beim Rollenwechsel 
stattfindet. 

Zur Losung dieses Problems sind nach dem Stand der Technik mehrere Moglichkeiten 
bekannt, die nachstehend erlautert werden. Alle Losungsverfahren bergen in sich aber 
Schwachen durch Erhohung der Splicekosten bzw. Reduktion der Spliceeffizienz. 
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Zum einen besteht die Moglichkeit mit komplizierten Splicemustergeometrien die 
Verklebungsflache zu erhohen. Die VergrofJerung der Verklebungsflache soil die 
Splicesicherheit in der Warmezone verbessern bzw. die Kontaktflache so verandern, dafi 
auch wenig tackige Klebebander den Kontakt zur Papierbahn herstellen. 



Zum anderen besteht die Moglichkeit beim eigentlichen Splicevorgang die 
Geschwindigkeit zu reduzieren, was die Kontaktzeit erhoht und somit den Splicevorgang 
sicherer macht. 

10 Beide Verfahren erhohen jedoch die Kosten oder reduzieren die Spliceeffizienz bzw. 
bergen die Gefahr von Reifiern. 



Die verwendeten Klebemassen konnen in hochtackige, repulpierbare Klebemassen (A) 
und hochscherfeste, repulpierbare Klebmassen (B) unterschieden werden. 



(A) Als hochtackige, repulpierbare Klebemassen fur den fliegenden Rollenwechsel 
konnen Acrylatselbstklebemassen eingesetzt werden, die ein Polymer aus 30 bis 60 % 
Acrylsaure, 30 bis 60 % Butylacrylat, 0 bis 40 % Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 % eines 
Vinylmonomers sowie als Weichmacherzusatz ethoxylierte Alkylamine umfassen. Die 

20 ethoxylierten Alkylamine sind vorzugsweise ethoxylierte Ci6-Ci8 - Alkylamine, die weiter 
vorzugsweise 2 bis 25 Ethoxy-Einheiten aufweisen. 

Das Mischungsverhaltnis zwischen Weichmacher und Polymer betragt 55 bis 75 Gew.-% 
Weichmacher und 25 bis 45 Gew.-% Polymer. Die Polymerisation erfolgt radikalisch in 
25 polaren Losungsmitteln. Es erfolgt eine Teilvernetzung mit 0,3 bis 0,75 Gew.-% 
Aluminiumchelat, bezogen auf die Gesamtmenge. 

(B) Als hochscherfeste, repulpierbare Klebmasse fur hohe Temperaturbelastungen 
konnen Acrylatselbstklebemassen eingesetzt werden, die ein Polymer aus 50 bis 90 

30 Gew.-% Acrylsaure, 10 bis 50 Gew.-% Butylacrylat und 0 bis 10% eines Vinylmonomers 
Oder aus 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 5 Gew.-% Butylacrylat, 30 bis 5 Gew.-% 
Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers sowie einen 
Weichmacherzusatz umfafit. Als Weichmacherzusatz werden ethoxylierte Alkylamine, 
vorzugsweise ethoxylierte C 16 -C 18 -Alkylamine verwendet, die weiter vorzugsweise 2 bis 

35 25 Ethoxy-Einheiten aufweisen. 
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Das Mischungsverhaltnis von Weichmacher und Polymer betragt 55 bis 75 Gew.-% 
Weichmacher und 25 bis 45 Gew.-% Polymer. 

5 Die Polymerisation erfolgt radikalisch in polaren Losungsmitteln. Es erfolgt eine 
Teilvernetzung mit 0,5 bis 1,5 Gew-% Aluminiumchelat, bezogen auf die Gesamtmenge. 

Fur die hochscherfesten Massen wird der Anteil der kurzkettigen Monomere, wie z.B. 
Acrylsaure im Gesamtpolymer erhoht und der Anteil der langerkettigen Ester verringert. 
10 Dies hat allerdings auch die Konsequenz, daft diese Selbstklebemassen deutlich weniger 
Tack aufweisen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Klebemasse mit hoher Scherfestigkeit 
und hohem Tack anzugeben. 

15 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. ZweckmafJige 
Ausgestaltungen der Erfindungen ergeben sich aus den Merkmalen der Anspruche 2 
bis 5. 

20 Nach Maflgabe der Erfindung ist eine Klebemasse vorgesehen, die 

(a) 25 bis 45 Gew.-% eines Polymers, bestehend aus 

# (a1) 30 bis 60 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 60 Gew.-% Butylacrylat, 0 bis 40 Gew.-% 
25 Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; Oder 

(a2) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 10 bis 50 Gew.-% Butylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% 
eines Vinylmonomers; oder 

30 (a3) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 5 Gew.-% Butylacrylat, 30 bis 5 Gew.-% 
Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; 

(b) 55 bis 75 Gew.-% ethoxyliertes C 20 -Alkylamin als Weichmacher und 
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(c) 0,5 bis 1,5 Gew.-% eines Vernetzers umfafit. 



Uberraschenderweise wurde festgestellt, dafi eine derartige Klebemasse deutlich erhohte 
Scherfestigkeiten im Vergleich zu einer unter (B) definierten Klebmasse zeigt, wobei die 
Tackwerte nahezu gleich sind pder nur einen geringen Abfall zeigen. Die Erfindung stellt 
somit hochscherfeste, hochtackige und repulpierbare Klebemassen bereit, so dafi die 
Losungsverfahren nach dem Stand der Technik vollkommen oder weitestgehend 
entbehrlich werden. Die erfindungsgemaften Klebemassen konnen somit fur den 
fliegenden Rollenwechsel mit Temperaturbeaufschlagung eingesetzt werden. 

ZweckmafJigerweise wird das Polymer durch radikalische Polymerisation in polaren 
Losungsmitteln hergestellt. Die Klebemasse kann durch Zusatz eines Vernetzers 
teilvernetzt werden, wobei vorzugsweise 0,5 bis 1 Gew-% Vernetzer, bezogen auf die 
Gesamtmenge der Klebemasse, beigemischt werden. Als Vernetzer wird vorzugsweise 
Aluminiumchelat verwendet. 

Eine bevorzugte Klebemasse umfafit ein Polymer, das aus 43 Gew.-% Acrylsaure, 50 
Gew.-% Butylacrylat, 7 Gew.-% eines Vinylmonomers besteht. Dieses Polymer wird 
zweckmafiigerweise in einem polaren Losungsmittel durch radikalische Polymerisation 
hergestellt und ethoxyliertes C 20 -Alkylamin als Weichmacher zugegeben. Das 
Mischungsverhaltnis zwischen Weichmacher und Polymer betragt 67% Weichmacher 
und 33% Polymer. Es erfolgt eine Teilvernetzung mit 1 Gew.-% Aluminiumchelat, 
bezogen auf die Gesamtmenge der Klebemasse. 

Diese Klebemasse zeigt uberraschend eine deutlich erhohte Scherfestigkeit im Vergleich 
zu den unter (B) angegebenen Klebemassen bei einem nur geringen Abfall der 
Tackwerte. 

Bevorzugte Zusammensetzungen der Klebemasse sind in der Tabelle 1 aufgeftihrt. 



Tabelle 1 



Bsp.-Nr. 


Polymer (Gew.-%) 


Weichmacher (Gew.-%) 


Vernetzer (Gew.-%) 


1 


31 


68,2 


0,8 


2 


33 


66 


1 


3 


34,5 


64,2 


0,8 


4 


35 


64,3 


1,2 



Die Klebemassen der Beispiele 1, 3 und 4 zeigten hohe Scherfestigkeiten mit nahezu 
gleichen Tackeigenschaften wie die unter (B) beschriebenen Klebemassen. Die 
Klebemasse des Beispiels 1 zeigte eine hohe Scherfestigkeit bei einem sehr geringen 
Abfall des Tackwertes im Vergleich zu den unter (B) definierten Klebemassen. 



Patentanspruche 



Klebemasse, umfassend 

(a) 25 bis 45 Gew.-% eines Polymers, bestehend aus 

(al) 30 bis 60 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 60 Gew.-% Butylacrylat, 0 bis 
40 Gew.-% Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; oder 

(a2) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 10 bis 50 Gew.-% Butylacrylat und 0 bis 
10 Gew.-% eines Vinylmonomers; oder 

(a3) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 5 Gew.-% Butylacrylat, 30 bis 
5 Gew.-% Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; 

(b) 55 bis 75 Gew.-% ethoxyliertes C 20 -Alkylamin als Weichmacher und 

(c) 0,5 bis 1,5 Gew.-% eines Vernetzers. 

Klebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Polymer in einem 
polaren Losungsmittel radikalisch polymerisiert worden ist. 

Klebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi sie teilweise vernetzt 
worden ist. 

Klebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Vemetzer 
Aluminiumchelat ist. 

Klebemasse nach Anspruch 1, umfassend 

(a) 33 Gew.-% eines Polymers, bestehend aus 43 Gew.-% Acrylsaure, 50 Gew.-% 
Butylacrylat und 7 Gew.-% eines Vinylmonomer; 



(b) 66 Gew.-% ethoxyliertes C 20 -Alkylamin als Weichmacher und 

(c) 1 Gew.-% Aluminiumchleat. 
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Zusammenfassung 



5 Die Erfindung betrifft eine Klebemasse, die 

(a) 25 bis 45 Gew.-% eines Polymers, bestehend aus 

(a1) 30 bis 60 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 60 Gew.-% Butylacrylat, 0 bis 40 Gew.-% 
10 Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; Oder 



eines Vinylmonomers; Oder 

15 (a3) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 30 bis 5 Gew.-% Butylacrylat, 30 bis 5 Gew.-% 
Ethylhexylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% eines Vinylmonomers; 

(b) 55 bis 75 Gew.-% ethoxyliertes C 20 -Alkylamin als Weichmacher und 

20 (c) 0,5 bis 1 ,5 Gew.-% eines Vernetzers umfafit. 




(a2) 50 bis 90 Gew.-% Acrylsaure, 10 bis 50 Gew.-% Butylacrylat und 0 bis 10 Gew.-% 



